Das kompakte automatische ,Sauber-
keitslabor” kann in die Reinigungsanlage
integriert beziehungsweise als separates
Modul im Fertigungsprozess platziert
werden.

Mit EcoCSteam stellt Diirr Ecoclean eine
neue Reinigungstechnologie vor. Das
innovative Dampf-Reinigungsverfahren
entfernt zuverlassig, schnell und ohne
Chemikalien verschiedenste Verunrei-
nigungen wie Ole, Fette, Emulsionen,
Trennmittel, Spane, Staub und Finger-
abdricke von beliebigen Materialien.
Die gute Reinigungswirkung des umwelt-
freundlichen Verfahrens basiert auf dem
Zusammenspiel von gesattigtem Dampf
und einem Hochgeschwindigkeitsluft-
strom.

Sie finden uns auf der parts2clean 2012
in Halle 1, Stand D 416 / E 515 aus.
www.durr-ecoclean.com

Neue Radsatzdrehmaschine

Fir die qualitétsgerechte Instandsetzung
von Schienenfahrzeugen ist eine Rad-
satzdrehmaschine Grundvoraussetzung.
Die neue Radsatzdrehmaschine von
WISAG erflllt die heutigen strengen An-
forderungen an die Radsatzbearbeitung
nach DIN 27204 und VPI laut den neu-
esten Vorschriften des Eisenbahnbun-
desamtes und der EU-Richtlinien. Dank
dieser Radsatzdrehmaschinentechnik
kénnen der Genauigkeitsgrad bei der
Bearbeitung erhéht und Fehler minimiert
werden.

Die CNC-Steuerung sorgt beim Uberarbei-
ten der Radreifen und Bremsscheiben an
den Radsatzen ebenfalls fir eine héhere
Prazision im Vergleich zu herkémmlicher
Technik. Das Besondere an der Rad-
satzdrehmaschine: Der Reibradantrieb
ermoglicht zum Beispiel ein kerbfreies
Spannen der Radséatze.

Das macht die zeitaufwendige Nachkon-
trolle auf Spannkerben unnétig. Zudem
ermoglicht sie eine automatische Erstel-
lung von Messprotokollen vor und nach
der Bearbeitung. Auch die Wiederhol-
genauigkeit bei gekoppelten Achsen und
nicht zuletzt die Bearbeitungsgeschwin-
digkeit ist hoch.

www.wisag.de
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60 Jahre POLIGRAT

POLIGRAT wurde im Jahr 1952 als Entwick-
lungslabor in Miinchen gegriindet mit dem
Ziel aus den in der Metallografie benutzten
Verfahren zum Elektropolieren von Werk-
stoffproben industriell anwendbare Produk-
tionsverfahren zu schaffen. Die Entwick-
lung neuer Verfahren zur chemischen und
elektrochemischen Bearbeitung von Metal-
loberflachen und ihre Vermarktung ist un-
verandert Gegenstand der Téatigkeit. Die Fir-
mengruppe verfugt Uber eine breite Palette
von Verfahren flir die meisten industriell ge-
nutzten Metalle und Legierungen. Richtlinie
bei der Entwicklung neuer Verfahren sind
Wirtschaftlichkeit, einfache und sichere
Anwendung, Umweltvertraglichkeit und
Schonung von Ressourcen. Entwicklung
erfolgt nicht nur im eigenen Labor in Miin-
chen, sondern vielfach in Zusammenarbeit
mit Universitaten und Instituten sowie den
Entwicklungsabteilungen der Kunden. PO-
LIGRAT Verfahren finden ihre Anwendung
in Bereichen wie beispielsweise Automobil
und Fahrzeugbau, Verfahrenstechnik, Ar-
chitektur, M©obelherstellung, Elektrotech-
nik, Elektronik und Energietechnik.
www.poligrat.de
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Flachs ersetzt Glasfasern

Faserverstarkte Kunststoffe bieten deut-
liche Vorteile bei Schlag- und Biegefe-
stigkeit und erlauben diinne Wandungen
bei gleichzeitig hoher Festigkeit. Als klas-
sische Matrix-Werkstoffe dienen dabei
Epoxid- und Polyesterharze, Glas- sowie
fir extreme Festigkeitsanforderungen
auch Kohle-, Aramidfasern. Das EU-
Projekt NATEX (Natural Aligned Fibres
and Textiles) verfolgt das Ziel, Biofasern
als nachwachsende Rohstoffe fiir die
Verstarkungseinlage einzusetzen. Dazu
wurde ein Verbund aus Forschungsein-
richtungen und mittelstandischen Unter-
nehmen als Partner gewonnen. Ziel der
Forschung war von Anfang an die Herstel-
lung von praxistauglichen Gegenstanden,

Produkte und Service

die dann im Alltagseinsatz getestet wer-
densollen. Gerade bei Gegenstanden, die
Uber lange Zeit im Freien den Witterungs-
bedingungen ausgesetzt sind, haben sich
glasfaserverstarkte Kunststoffe bewahrt.
CEMO fertigt GFK-Behalter in vielen
Groflen und Formen. Um die Vorteile bi-
ogener Faserverstédrkungen auszuloten,
arbeiteten die Behalter-Spezialisten am
NATEX-Projekt mit. Ihre Aufgabe war die
praktische Umsetzung der gewonnenen
Erkenntnisse in ein praxistaugliches Pro-
dukt, das auch in Serie herstellbar ist.

Biofasern sind anders

Fir eine industrielle Produktion eignet sich
aus der Vielzahl der Naturfasern nur eine
begrenzte Anzahl. Der Grund daflr liegt in
ihren Eigenschaften und vor allem auch in
der notigen Produktionsmenge. Die For-
schung beschrankte sich deshalb auf zwei
Fasern: Hanf und Flachs (Intro 1,2). Beide
lassen sich auch im europaischen Klima
mit nachhaltiger Landwirtschaft in groR-
en Mengen erzeugen. Erste Vorversuche
sowie die Ubertragung der bestehenden
Erkenntnisse aus dem Glasfaser-Einsatz
ergaben, dass die Fasern vor dem Einsatz
bearbeitet werden mussen. Dazu werden
die Fasern gereinigt und zu gerichteten
Strangen versponnen. Die so hergestellten
Faden kénnen dann zu Biotextilien verar-
beitet werden. So lasst sich durch Variation
von Faserdichte, Faserorientierung und Ge-
webestruktur wie Koérper, Leinwand- oder
unidirektionalem Gewebe gezielt die Ver-
stérkungswirkung der Fasern zur Kraftein-
leitung nutzen.

Entsprechen diese Eigenschaften noch
weitgehend denen der konventionellen
Fasern, so fordert der Wassergehalt der
Naturfasern bei der Herstellung neue Vor-
gehensweisen. CEMO erarbeitete fiir die
praktische Umsetzung die neuen Produk-
tionsparameter aus.

Praxisbeispiel Streugutbox

Als optimales Produkt um die Eigenschaf-
ten der neuen Compositmaterialien zu
testen, stellte sich die Streugutbox he-
raus. Die Verbindung aus vergleichsweise
einfacher Form bei sehr hohen Anforde-
rungen an Belastbarkeit und Umweltresi-
stenz gab dabei den Ausschlag. Das Harz
aus der GFK-Produktion wurde (ibernom-
men, denn BlO-basierte Harze sind noch
zu teuer und schadigen zudem wahrend
der deutlich langeren Aushértezeit die
Zellulosestruktur der Flachsfasern. Ein
Vorteil der neuen Fasern zeigt sich schon
direkt nach der Fertigung: Die Oberfla-
chengite kann durch gezielte Auswahl
der Gewebestruktur gegeniber Glasfa-
sereinsatz deutlich verbessert werden.
Schliefilich konnte eine Prototypenserie
aus Streugutbehalter und zugehorigem
Deckel gefertigt werden.
www.cemo-group.com

41




