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Biobeize statt starker Sauren
beim Korrosionsschutz fiir Edelstahl

Beim chemischen Beizen von Edelstahl konnen Umwelt- und Gesundheitsrisiken
ohne Beeintrachtigung des Ergebnisses vermieden werden. Die Korrosionsbestandig-
keit entspricht sogar der von hoher legierten Edelstahlen. Erreicht wird dies mit
einer Biobeize, die den potenziellen Anwendungsbereich fir Edelstahl erweitern.

JOSEF KRAUS

as Beizen von Edelstahl erhilt Konkur-
D renz, die nicht nur beim Umweltschutz

punktet, sondern auch in Sachen Kor-
rosionsbestindigkeit der damit behandelten
Oberflachen. So erhoht die Biobeize Polinox-
Protect den Wettbewerbsdruck auf das che-
mische Abtragen von Zunder, Eisenabrieb
und Anlauffarben in Sdurebadern. Grund
dafiir ist das Wirkprinzip des Verfahrens.
Nach Angaben des Verfahrensanbieters Po-
ligrat in Miinchen wird die bestehende Ober-
Weitere Informationen: Poligrat GmbH, 81829 Miin-

chen, Tel. (0 89) 4 27 78-0, Fax (0 89) 4 27 78-3 09,
www.poligrat.de

fliche lediglich in ihrer Zusammensetzung
verdndert. Die Oberflachenschicht nicht che-
misch entfernt (Bild 1).

Konventionelle Beizverfahren
unterliegen strengen Auflagen

Das Beizen von Edelstahl dient als abschlie-
Bende Oberflichenreinigung. Ziel ist die
Entfernung korrosionsférdernder Eisenoxi-
de. Dazu wird tiblicherweise die komplette
Oberfliche mit Zunder, Eisenabrieb und
Anlauffarben in stark sdurehaltigen Losun-
gen chemisch abgetragen. Man arbeitet dabei
mit Flusssdure, Salpetersdure oder Schwefel-
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Bild 1: Die Korrosionsbestéandigkeit einer kalt gewalzten geschweiBten Edelstahlprobe ist nach
der Behandlung mit einer Biobeize (Protect und Protect TC) deutlich hoher als nach dem kon-

ventionellen Beizen (elektrochemisches Potenzial
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gegen AgAgCl).

Bild: Poligrat

sdure. Es kommt zur Erneuerung es Korro-
sionsschutzes, weil sich nach dem Beizen
wieder eine intakte chemisch passive Ober-
flache auf den Bauteilen bildet. Jedoch birgt
die Anwendung der Sauren Gesundheits-
und Umweltrisiken. So werden wihrend des
Prozesses Schwermetalle freigesetzt. Kon-
ventionelle Beizverfahren unterliegen stren-
gen Auflagen beziiglich des Gesundheits-
schutzes, der Abwasser- und Abluftbehand-
lung.

Das Verfahren von Poligrat arbeitet mit
einer wissrigen Losung, die ungiftige, biolo-
gisch abbaubare Wirkstoffe enthilt. Voraus-
setzung fiir die Anwendung ist eine beste-
hende Passivschicht. Die Biobeize spaltet die
in der Passivschicht enthaltenen, der Korro-
sionsbestidndigkeit abtréglichen Eisenoxide
in Eisen und Sauerstoff. Das freigesetzte Ei-
sen 16st sich aus der Oberflichenschicht und
somit aus dem Zunder und den Anlauffar-
ben. Wie der Eisenabrieb wird das geloste
Eisen von der Oberfliche entfernt. Die im
Zunder und in den Anlauffarben enthalte-
nen Chrom- und Nickeloxide bleiben dage-
gen erhalten. Sie sind nach dem Entfernen
der Eisenoxide fiir die Wirksamkeit der er-
neuerten Passivschicht verantwortlich (Bil-
der 2 und 3). Nach Angaben von Poligrat
entstehen weder storende Geriiche noch gif-
tige Dampfe.

Optionale Warmebehandlung
erhoht den Korrosionsschutz weiter

Der Korrosionsschutz kann in einem zwei-
stufigen Prozess erzeugt werden. In der ers-
ten Stufe wird eine intakte Passivschicht

-aufgebaut. Optional kann in einer zweiten

Stufe eine kurzzeitige Warmebehandlung bei
Temperaturen von 140 bis 220 °C erfolgen.
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starken Sduren, des Elektropolierens oder
des Passivierens. Der Korrosionsschutz ent-
spreche den hoher legierten Werkstoffquali-
titen.

Ungefahrlichkeit der Biobeize
erlaubt die Behandlung vor Ort

Poligrat sichert eine erhhte Bestindigkeit
von Edelstahl gegen alle Formen von Korro-
sion zu, die bei Temperaturen unter 250 °C
auftreten. Dabei handelt es sich im Wesent-
lichen um Lochkorrosion, Spannungsriss-
korrosion, Spaltkorrosion, Fremdkorrosion
und temperaturbedingte Verfirbungen.
Nach Angaben des Anbieters ermdglicht die
Biobeize, bereits eingetretene Korrosion zu
stoppen, Korrosionsprodukte zu beseitigen
und die Korrosionsbestindigkeit auf einem
hoheren Niveau wiederherzustellen.

Ferner kann die Anwendung der Beize
It : - _ ‘ . aufgrund der Ungefihrlichkeit vor Ort erfol-
Bild 3: Die Passivschicht an der SchweiBnaht erfiillt wieder vollstandig ihre Funktion. gen. Ein wiederholtes, regelméfliges Beizen

im Rahmen von Pflege- und Instandhal-
tungsmafinahmen ldsst laut Poligrat somit
Dadurch wird die Schichtstruktur dahinge-  erhdht. Laut Anbieter ist sie deutlich hoher ~ den Einsatz von Edelstahloberflichen in kor-
hend optimiert, dass sich die Korrosionsbe-  als nach der Anwendung von konventionel-  rosiver Umgebung zu, in der diese sonst
stindigkeit von Edelstahloberflichen weiter ~ len Verfahren, zum Beispiel des Beizens mit  nicht ausreichend bestédndig wiren. MM
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