PRODUKTINFORMATION

POLIGRAT E 268 POLIGRAT

Elektropolierverfahren fur Edelstahl DEUTSCHLAND GMBH @

Eigenschaften und Wirkung

POLIGRAT E 268 ist ein hoch effizientes industrielles Elek-
tropolierverfahren zum Glanzen, Glatten und Entgraten von
ferritischen, martensitischen und austenitischen Edelstahlen.

Deutlich erweitertes Arbeitsfenster:

» Polierbereich: 8 - 50 A/dm?

» Prozesstemperatur: 50 — 90 °C

» gleichbleibende Ergebnisse und Polierparameter
von Anfang an bis zur einem hohem Metallgehalt von
ca. 120 g Fe/l lhr Vorteil

» hohe Wirtschaftlichkeit

» breiter Anwendungsbereich
» hohe Streufahigkeit

» hohe Entgratgeschwindigkeit

Elektropolieren tragt die Oberflachen des anodisch
geschalteten Werkstuckes unter Einwirkung von Gleich-
strom belastungsfrei ab. Hoherer Abtrag an Spitzen und
Kanten bewirkt eine Einebnung der Mikrorauhigkeit und
Feinstentgratung der Oberflache. Das Ergebnis ist eine
metallisch reine und im Mikrobereich geglattete Oberflache
hochster Korrosionsbestandigkeit und Passivitat. Die hohe Lieferform
Tiefenstreuung von POLIGRAT E 268 ermoglich haufig eine
Einsparung von aufwandigem Kathodenbau. Sehr kleine als
auch sehr grol3e Oberflachen lassen sich gleichmallig po-
lieren. Dabei bleiben die Polierparameter weitgehend stabil,
auch bei hoher Metallisierung von bis zu 7%.

Verpackungseinheiten:

» Flussig — gebrauchsfertig oder als Konzentrat

1.740 kg (1.000 1)

Wirtschaftlichkeit

Bedingt durch die groRe Metallaufnahmefahigkeit von 348 kg (200 1)
POLIGRAT E 268 ist der Elektrolyt hocheffizient und
senkt die Verbrauchskosten. In vielen Anwendungen ist
der Verbrauch durch Metalleintrag gleich den Verschlep-
pungsverlusten, so dass eine separate Entsorgung des
verbrauchten Elektrolyten nicht erforderlich ist. Die Ab-
fallkosten sinken entsprechend. Die Abtragsrate ist bis » Konzentrat POLIGRAT E 268 K (1:10)
zu 30 % hodher als vergleichbare konventionelle Elektro-
lyte. Damit ist POLIGRAT E 268 ideal geeignet fur das

50 kg (281)

Ansatz fur 100 | gebrauchsfertigen Elektrolyten:

. . Phosphorsaure 85% 50 |
Entgraten und Entflittern von Kleinteilen. Schwefelsaure 96% 40
Anwendung POLIGRAT E 268 K 101
POLIGRAT E 268 wird im Tauchbadverfahren einge- l 1580 kg (1.0001)
setzt. Das Poliergut kann entweder am Gestell oder als
Schuttgut in Poliertrommeln oder in POLIBOX Anlagen
bearbeitet werden. POLIGRAT E268 eignet sich auch in l 316 kg (200 1)
der Anwendung mit dem Tamponverfahren. POLIGRAT
E 268 und das Spulwasser aus dem Prozess enthalten
das aufgeloste Metall und sind entsprechend den be- 50 kg (30 1)
hordlichen Auflagen zu behandeln.
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